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Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegétowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej




1.WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
malowania wewnetrznego.

1.2.0kreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

— roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustalenia-
mi dokumentacji projektowej,

— Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,
— wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

— procedura — dokument zapewniajacy jakoS¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byé zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujgce
przedmiot i wymagania dla okreSlonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.3.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowq, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogo6lne” pkt 1.5.

1.4. Warunki przystapienia do wykonania robo6t
Przed przystgpieniem do wykonywania robot malarskich nalezy:

wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykonaé
szpachlowanie i szlifowanie, nastepnie zagruntowac.

malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonywa¢ po catkowitym i ostatecznym mocowaniu
wszystkich elementéw konstrukcyjnych i odsadzeniu innych przedmiotéw w $cianach

wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidziana pod malowanie nie moze przekraczac 4%

do malowania przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu rob6t budowlanych i instalacyjnych, zatozeniu
urzadzen sanitarnych, oraz armatury o$wietleniowej.

2.MATERIALY

2.1.0go6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00
(kod 45000000-01) ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Charakterystyka szczegétowa
Na obiekcie przewiduje sie zastosowanie czterech rodzajow farb:

2.2.1. Farby winylowe — produkowane na bazie wodnej dyspersji octanu winylu lub chlorku winylu. Od-
powiednimi rozpuszczalnikami dla tych farb sg estery i ketony. Z uwagi na przyczepno$¢ do podtoza oraz
trwatoSc¢ zaleca sie stosowanie powtok z farb modyfikowanych monomerami akrylowymi.

2.2.2. Farby emulsyjne- produkowane na bazie polioctanu winylu lub na spoiwie z lateksu butadieno-
styrenowym.

2.2.3. Wyroby olejne — produkowane jako farby olejno-zywiczne lub farby olejne pokostowe.

2.2.4. Farby lateksowe--- gdzie spoiwem sg kulki plastikowe zawieszone w wodzie. Po wyparowaniu
wody kulki wigzg sie ze sobg i barwnikiem tworzac trwatg i estetyczng powtoke.



3.SPRZET

3.1.0go6lne wymagania dotyczgce sprzetu podane w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca przystepujacy do wykonania powtok malarskich zwyktych powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

-pedzle i watki malarskie
-wiadra

-szpachelki

-lutlampy do opalania

W przypadku stosowania mechanicznego wykonania powtok malarskich aparaty do natrysku mechanicz-
nego lub pneumatycznego.

4. TRANSPORT

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania
ogdlne” pkt 4.

4.2.Transport materiatéw

Transport materiatdw malarskich nie wymaga specjalistycznych $rodkdw transportu.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6blne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogélne”
pkt 5.

5.2.Warunki przystapienia do robot

— Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t malarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oSciezni-
ce drzwiowe i okienne. Elementy juz wykonane nalezy zabezpieczy¢ przed zachlapaniem farbami.

— Powierzchnie nowych tynkéw cem-wap nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usuniecia gru-
dek zaprawy i zachlapan, a nastepnie powierzchnie tynku odkurzyc.

— Ewentualne szczeliny przy oScieznicach drzwi i okien wypetni¢ elastyczng masq akrylowg
5.3.Przygotowanie podtoza

Podtoze pod malowanie emulsyjne i lateksowe winno byé zagruntowane farbg emulsyjng lub lateksowg
rozcienczong wodg w stosunku 1:3 z tego samego rodzaju farby z jakiej wykonywana bedzie powtoka
malarska. Przy malowaniu tynkéw wyrobami ftalowymi gruntowanie pokostem 1:1 (pokost : benzyna
lakiernicza).

Podtoza ze stali nalezy doktadnie oczysci¢ z rdzy, ttuszczy, soli i kurzu, oraz odttusci¢ benzyng ekstrak-
cying
5.4.Wykonywanie powlok malarskich

Powtoki malarskie mozna wykonywa¢ pedzlem lub watkiem . Malowanie pedzlami polega na nanoszeniu
farby réownolegtymi pasami minimalnie zachodzacymi na siebie w dwu kierunkach prostopadtych do sie-
bie (krzyzowo), nieznacznie dociskajgc pedzel do malowanej powierzchni.

Technika malowania watkiem polega na zanurzeniu watka w farbie, przetoczeniu przez powierzchnie
zebrowang tacki w celu réwnomiernego nasgczenia go farbg oraz odcisniecia jej nadmiaru. Tak przygo-
towany watek prowadzi sie po malowanej powierzchni réwnolegtymi pasami ktére powinny minimalnie
na siebie zachodzi¢. Po pomalowaniu powierzchni w jednym kierunku powtarza sie Te czynno$¢ w kie-
runku prostopadiym do paséw pierwszej warstwy.



6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g0dlIne zasady kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,,\Wy-
magania ogolne” pkt 6.

6.2.Badania przed przystgpieniem do rob6t malarskich
-badania powierzchni tynkdw nalezy wykona¢ po otrzymania protokotu z ich przyjecia

-badania wszystkich podtozy nalezy przeprowadza¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu elementéw
przeznaczonych do malowania, bezposrednio przed przystgpieniem do robdt malarskich

-badania materiatow nalezy przeprowadzac bezposrednio przed ich uzyciem
-badania podktadéw nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 2 dniach od daty ich ukonczenia

6.2.Badania w czasie robot

Badania nalezy przeprowadzac przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5 stopni Celsjusza i wilgot-
nosci wzglednej powietrza ponizej 65% i powinny one obejmowac:

a) sprawdzenie stopnia karbonizowania tynku cementowo-wapiennego poprzez zeskrobanie war-
stwy tynku o grubo$ci ok. 4mm i zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym feno-
loftaleiny 1%. Tynk jest dostatecznie karbonizowany, gdy zwilzone miejsca pozostajg bezbarwne
lub zabarwig sie bladorézowo.

b) sprawdzenie odttuszczania stali nalezy wykona¢ poprzez polanie badanej powierzchni wodg, pro-
ba daje wynik dodatni jesli woda sptywajac nie tworzy smug i nie pozostawia kropli

c) sprawdzanie materiatdbw malarskich nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow w dzienniku
budowy i zaswiadczen o jakoSci materiatdw wystawianych przez producentéw a takze Swiadec-
twami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.3.Badania w czasie odbioru robo6t

a) badania przeprowadza sie wizualnie sprawdzajgc czy malowana powierzchnia jest rownomier-
nie pokryta , wystepowanie zaciek6w ,pecherzy, smug, miejsc niedomalowanych itp. przy czym powioki z
farb emulsyjnych, lateksowych i winilowych nalezy ocenia¢ nie wczesniej niz po 7 dniach, powtoki z farb
ftalowych po 14 dniach.

b) sprawdzanie odpornosci powtoki na wycieranie poprzez lekkie potarcie powierzchni wetniang
lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru. Powtoka jest odporna na wycieranie jezeli na szmatce nie
wystgpig kolory farby.

c) sprawdzanie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej powierzchni powtoki
poprzez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotka ze szczeciny lub szmatkq. Powloka jest odporna na
zmywanie wodg jezeli na szczotce lub szmatce nie pozostajq Slady farby oraz gdy po wyschnieciu zmytej
powierzchni nie wystgpig na niej smugi, plamy itp.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g6Ine zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,,Wymagania
ogolne” pkt 7.

7.2.Jednostka i zasady obmiarowania

a) powierzchnie malowania farbami emulsyjnymi, lateksowymi i winylowymi oblicza sie¢ w metrach kwa-
dratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i wysokoSci mierzonej od podtoza lub warstwy
wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Jezeli oscieza otworéw sg malowane to nie potrgca sie otwo-
réw pow. do 3m?, jezeli nie s malowane nie potraca sie otworéw o pow. do 1m?.

b) powierzchnie malowania farbami olejnymi i ftalowymi oblicza sie w m? ich powierzchni nie potracajac
otworéw niemalowanych o pow do 0,25m?.



¢) malowanie elementéw metalowych o powierzchni do 0,5m? oblicza sie w sztukach, powyzej 0,5m? w
m? ich powierzchni.

llo$¢ malowania okresla sie wg zasad j.w. na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowa-
nych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT

8.1. 0Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogdélne”
pkt. 8.

8.2.  Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robo6t malarskich.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq projektowq, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01)
~Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2.  Placi sie za wykonang i odebrang iloé¢ m? powierzchni malowania wedtug ceny jednostkowej,
ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— przygotowanie farb,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonanie robdt na wysokosci do 4
m1

— przygotowanie podtoza,
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,
— likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe

PN-C-81914:1998 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkow

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Fiertak M, Bodnar M. 0Ogodlna charakterystyka farb, lakieréw i impregnatow ,Materiaty budowlane
7/99.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | cz 4—Wydawnictwo Arkady -1990



